
溶接・切断・錆取りが
１台で完結
時間削減、短期間で技術習得
ファイバーレーザー溶接機
RSD-SUNMAX-FL-LCW

レーザー溶接機の特長

重ね溶接 突き合わせ溶接 錆取り・塗膜除去切断
局所的に熱が入り溶け込み
が深く、穴あけ加工が不要

ワイヤーが自動供給される
ため、経験不要で均一な
作業が可能

レーザーで短時間・簡単に
穴あけ
（2ギガ材も1穴5～10秒）

細部の錆取りや塗膜除去が
簡単にできる。
ベルトサンダーの入らない
部位や耐チップ塗装にも
有効的

クォーターパネル交換作業での比較（例）
パネル切断 穴あけ加工 表面処理 位置合わせ 表面処理 溶接 ビード切削

MIG溶接：267分

レーザー溶接：199分

プラグ溶接用の
穴あけが不要

スポット溶接は
1ヶ所あたり約10秒

レーザー溶接は肉盛りが
少ないため、
研磨時間を大幅に削減

さらに熱による歪みが少ないため
突き合わせ溶接部のパテ成型が容易

作業時間短縮
生産性大幅UP

高度な技術力不要
約30分の練習で作業可能

高品質
ゆがみが少なく美しい仕上がり

資格不要
安全管理と安全対策の受講のみ

製品動画

―カタログ注文型―

対象予定

中小企業省力化投資補助金

※現在申請中。補助対象となることを確約するものではありません

※



レーザー溶接とMIG溶接の比較
項目 レーザー溶接 MIG溶接

溶け込み 深く細い 比較的広く安定

熱影響部の範囲 小さい 大きくなりやすい

仕上げ/研磨 わずか 必要

仕上がりの美しさ ビードが細く綺麗 レーザーより粗め

装置コスト 高価 比較的安価
操作性 簡単 経験必須

品質 安定 作業者により変動

資格 不要 必要

切断／洗浄 〇／〇 × ／ ×

オプション

ダブル/トリプルワイヤーフィーダー レーザー専用ブース･パーテーション

ワイヤーの供給本数を増やして
脚長のある溶接が可能（7mm以上）。
薄板から厚板まで扱う方にオススメ

レーザー波長に合わせた専用素材を使用。
※レーザー照射時は専用区画を定め、関係者以外
立ち入り禁止にする必要があります

安全対策

個人用保護具(保護メガネ)の着用 レーザー管理区域の設定
レーザー光漏れに対する保護必要

設備導入前教育
「レーザー取扱責任者」の設定など

厚生労働省
「レーザー光線による障害防止対策」

レーザー光による目/皮膚障害への対策 作業環境・エリア対策

教育の実施 法規・規格の確認
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